e induorm:

... voor de veiligste verbinding

Perstabel voor 700 bar slangen
voor hYdraUIiSChe WerktUigen (persen met XJ-hulzen)

Deze persmaattabel AUB niet voor Europower-slangen gebruiken!
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TP10HS/NC Hydraulische slang TP10HS slang voor hydraulische
700 bar, niet electrisch leidend werktuigen 700 bar
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sk Pilaar vervorming noodzakelijk (0,1-0,3 mm)
@ Pilaar vervorming noodzakelijk, TP10HS-proefdoorn gebruiken

* Voor individuele opmerkingen.

Technische wijzigingen en drukfouten voorbehouden. Hou AUB rekening met de opmerkingen in de respectievelijke datasheets/catalogi.

Met het verschijnen van deze perstabel verliest onze vorige perstabel “Perstabel voor thermoplastic slangen” — assemblage met
XV-pilaren stand 12.16 (1) —haar geldigheid!

— NIEUW - gekenmerkte getallen in de tabellen duiden veranderingen aan. Veranderde aanbevolen persmaten zijn vet gedrukt. Voor voorstellen voor aanpassingen of opmerkingen, neem AUB contact met ons op).
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Montagetips

Algemene tips
De gegevens in de perstabel baseren op inzichten uit praktische testreeksen.
Inwendige en uitwendige afwijkingen van de slang — binnen tolerantiegrenzen — zijn toegelaten. Daardoor kunnen correcties in de persmaat noodzakelijk zijn.

Het navolgend beschreven en gelllustreerde proces ter controle en correctie van de slangassemblage geldt enkel voor perskoppelingen waarvoor volgens de perstabel een pilaar
vervorming noodzakelijk is (zie perstabel).
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Werkdruk in bar

Slangtype DN4 DN6 DN10
TP10HS/NC 700 700
TP10HS 700 700

Voor de opgesomde producten gelden de resp. geldende betalings- en leveringsvoorwaarden.
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