e induorme

... pour la connexion fa plus siire

Tableau de cotes de sertissage pour XP-VA
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Douilles a sertir XP-P5-04VA XP-P5-04VA XP-P5-04VA XP-P5-04VA ﬁ

6 Cote de sertissage [mm] 18,0 18,1 18,1 18,6 ﬁ

Dénuder in-/exterieur [mm]| | -/ - -/- -/- =[= s

Mandrins de controle PD06G PD06G PD06G PD06G '..Z

Douilles a sertir XP-P5-05VA XP-P5-05VA XP-P5-05VA XP-P5-05VA g
8 Cote de sertissage [mm] 18,6 1911 18,8 19,6 2_.
Dénuder in-/exterieur [mm] | | -/ - -/- -/- -/- 28
Mandrins de controle PD08G PD08G PD08G PD08G % %
Douilles a sertir XP-P5-06VA XP-P5-06VA XP-P5-06VA % z
10 Cote de sertissage [mm] 20,7 20,6 21,3 £ E
Dénuder in-/exterieur [mm] | | -/ - -/- -/- § g
Mandrins de controle PD10Y PD10Y PD10Y g g
Douilles a sertir XP-P5-08VA XP-P5-08VA XP-P5-08VA g g
1 Cote de sertissage [mm] 23,2 24,0 23,9 e g
Dénuder in-/exterieur [mm]| |- /- wE wE s 2
Douilles a sertir XP-P5-10VA XP-P5-10VA % §
- Cote de sertissage [mm] 26,3 27,3 ;f 2
Dénuder in-/exterieur [mm] | | -/ - -/- H _§
D =
Douilles a sertir XP-P5-12VA XP-P5-12VA XP-P5-12VA s @
19 Cote de sertissage [mm] 29,8 31,4 31,1 _§ "g'
Dénuder in-/exterieur [mm]| | - /- -/- -/- z ';-
Douilles a sertir XP-P5-16VA XP-P5-16VA k] é
25 Cote de sertissage [mm] 37,3 39,2 ; 2
Dénuder in-/exterieur [mm] | | -/ - -/- @ 2
Douilles a sertir XP-P1-20VA XP-P8-20VA % 3
31 Cote de sertissage [mm] 50,0 51,1 23
Dénuder in-/exterieur [mm]| | -/ - == g §
Douilles a sertir XP-P1-24VA XP-P8-24VA -.‘5’ ®
38 Cote de sertissage [mm] 54,6 59,7 -é E
Dénuder in-/exterieur [mm] | | - / - -/- 2 s
Mandrins de controle PD40Y PD40Y o k=
Douilles a sertir XP-P1-32VA XP-P8-32VA 5 §
= Cote de sertissage [mm] 71,4 72,8 Lo
Dénuder in-/exterieur [mm]| | -/ - == g §
Mandrins de controle PD50B PD50B » <

Les dimensions indiquées ci-dessous ne sont valables qu‘en combinaison avec le tuyau et les raccords Indunorm,
a condition que les instructions de montage ci-dessous soient respectées.
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Douilles a sertir XP-P5-04VA XP-P1-04VA XP-R7-04VA XP-R7-04VA XP-P5-04VA %

6 Cote de sertissage [mm] 18,1 16,3 15,5 15,7 18,1 s
Dénuder in-/exterieur [mm] | |-/ - -/25,0 /- =)= /- 2
Mandrins de controle PD06G PD06G PD06G PD06G PD06G E—
Douilles a sertir XP-P5-05VA XP-P1-05VA XP-R7-05VA XP-R7-05VA XP-P5-05VA .E

. Cote de sertissage [mm] 18,8 18,4 15,9 15,7 18,9 2
Dénuder in-/exterieur [mm] | | -/ - -/25,0 -/- -/- -/- §
Mandrins de controle PD08G PD08G PD08G PD08G PD08G £
Douilles a sertir XP-P5-06VA XP-P1-06VA XP-P1-06VA XP-P5-06VA ﬁ

10 Cote de sertissage [mm)] 20,8 21,3 20,8 20,9 %
Dénuder in-/exterieur [mm] | | -/ - -/255 -/- -/- S
Mandrins de controle PD10Y PD10Y PD10Y PD10Y s
Douilles a sertir XP-P5-08VA XP-P1-08VA XP-P1-08VA XP-P5-08VA =3

» Cote de sertissage [mm] 23,9 24,2 23,6 23,9 o :9
Dénuder in-/exterigur [mm] | | - /- -/285 -/- -/- é =
Douilles a sertir XP-P5-10VA XP-P1-10VA XP-R7-10VA XP-P5-10VA -g §

. Cote de sertissage [mm] 275 27,6 258 27,7 Q=
Dénuder in-/exterieur [mm]| | -/ - -/30,0 E yE ; S
Douilles a sertir XP-P5-12VA XP-R7-12VA XP-P5-12VA S §

19 Cote de sertissage [mm] 30,8 28,5 30,8 ;E: E
Dénuder in-/exterieur [mm] | | -/ - -/- -/- ~ ..2
Douilles a sertir XP-R7-16VA ; 3

f—
95 Cote de sertissage [mm] 35,6 g' s
Dénuder in-/exterieur [mm] -/- g :
Mandrins de contréle m e ﬁ
q a q =9 >
Douilles a sertir Exs
- Cote de sertissage [mm] ‘: 2
Dénuder in-/exterieur [mm] % %
Mandrins de controle =8
Douilles a sertir 5
Cote de sertissage [mm] @ 2
38 — : = 8o
Dénuder in-/exterieur [mm] =R
Mandrins de controle E §
Douilles & sertir _.&’_,' 8
51 Cote de sertissage [mm] @ 3
Dénuder in-/exterieur [mm] 22

[1~]
Mandrins de contrle L
3 8
=]
85
2s
28
e
[ ]
2 g
na

Les dimensions indiquées ci-dessous ne sont valables qu‘en combinaison avec le tuyau et les raccords Indunorm,
a condition que les instructions de montage ci-dessous soient respectées.
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Tableau de cotes de sertissage pour XP-VA

Les dimensions indiquées ci-dessous ne sont valables qu‘en combinaison avec le tuyau et les raccords Indunorm,
a condition que les instructions de montage ci-dessous soient respectées.

: =I
DN {3 {3 g g w2 g
Douilles a sertir XP-P3SP4-04VA XP-PTFE-WO4VA | [ XP-PTFE-WOAVA | | XP-PTFE-WO4VA | | XP-PTFE-WO4VA
6 Cote de sertissage [mm] 19,5 135 14,0 13,4 14,3
Dénuder in-/exterieur [mm] | | - / 25,0 -/- -/- -/- -/-
Mandrins de controle PDOBG PDOGG
Douilles a sertir XP-PTFE-WO5VA | | XP-PTFE-WO5VA | | XP-PTFE-WO5VA
8 Cote de sertissage [mm] 14,8 15,2 14,7
Dénuder in-/exterieur [mm] -/- -/- -/-
Mandrins de controle PDOBG PD08G
Douilles a sertir XP-P3-06VA XP-P3-06VA XP-PTFE-WOG6VA | | XP-PTFE-WOBVA | | XP-PTFE-WOBVA | | XP-PTFE-WOBVA
10 Cote de sertissage [mm] 23,2 23,2 17,7 17,8 17,7 18,8
Dénuder in-/exterieur [mm] | | - / 25,0 -/25,0 -/- -/- -/- -/-
Mandrins de controle I ST (potoy I [Potoy [PD10G |
Douilles a sertir XP-P3-08VA XP-P3-08VA XP-PTFE-WO8VA | | XP-PTFE-WO8VA | | XP-PTFE-WO8VA
12 Cote de sertissage [mm] 26,5 26,5 20,3 20,8 20,3
Dénuder in-/exterieur [mm]| | - / 27,0 -/27,0 -/- -/- -/-
Douilles a sertir XP-P3-10VA XP-P3-10VA XP-PTFE-W10VA XP-PTFE-W10VA
16 Cote de sertissage [mm] 29,5 29,5 23,9 23,8
Dénuder in-/exterieur [mm] | | - / 28,0 -/28,0 -/- -/-
Douilles a sertir XP-P3-12VA XP-P3-12VA XP-PTFE-W12VA XP-PTFE-W12VA | | XP-PTFE-W12VA
19 Cote de sertissage [mm] 34,0 34,0 27,3 27,3 29,3
Dénuder in-/exterieur [mm] | | - / 33,5 -/335 -/- -/- -/-
Douilles a sertir XP-P3-16VA XP-P3-16VA XP-PTFE16VA XP-PTFE-W16VA | | XP-PTFE16VA
25 Cote de sertissage [mm] 42,4 42,0 33,0 34,0 33,8
Dénuder in-/exterieur [mm] | | - / 38,0 -/38,0 -/- -/- -/-
Douilles a sertir XP-P3-20VA XP-PTFE-W20VA
. Cote de sertissage [mm] 52,5 44,0
Dénuder in-/exterieur [mm] | | - /55,0 -/-
Mandrins de controle PD32Y PD32Y
Douilles a sertir XP-P3-24VA
38 Cote de sertissage [mm] 57,9
Dénuder in-/exterieur [mm] | | - / 56,0
Mandrins de controle
Douilles a sertir
51 Cote de sertissage [mm]

Dénuder in-/exterieur [mm]

Mandrins de controle

Sous réserve de modifications techniques et d’erreurs d’impression. Veuillez tenir compte des indications figurant dans les fiches techniques/catalogues correspondants.

Avec la parution de ce tableau de cotes de sertissage, toutes les données antérieures perdent leur validité !
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Tableau de cotes de sertissage pour XP-VA

Les dimensions indiquées ci-dessous ne sont valables qu‘en combinaison avec le tuyau et les raccords Indunorm,
a condition que les instructions de montage ci-dessous soient respectées.
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=
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@ @ [7]
DN = Es 8
(=2
Douilles & sertir XP-R7-03VA <
Cote de sertissage [mm] 114 ®
5 = - - L2
Dénuder in-/exterieur [mm] | | -/ - a
Mandrins de controle B
Douilles a sertir XP-R7-04VA XP-R7-04VA .§
6 Cote de sertissage [mm] 15,1 14,8 i)
Dénuder in-/exterieur [mm] | | - / - -/- §
Mandrins de controle PD06G PD06G &
Douilles a sertir XP-R7-05VA XP-R7-05VA 8
8 Cote de sertissage [mm] 16,4 15,2 %
Dénuder in-/exterieur [mm] | | -/ - -/- S
Mandrins de controle PD08G PD08G s
Douilles a sertir XP-R7-06VA XP-R7-06VA =3
10 Cote de sertissage [mm] 18,9 18,6 & @
Dénuder in-/exterieur [mm] | | - / - -/- _E E
Mandrins de controle PD10Y PD10Y .g S
Douilles a sertir XP-R7-08VA XP-R7-08VA E ;5:
Cote de sertissage [mm] 21,6 21 e =
12— : - 8 E
Dénuder in-/exterieur [mm]| |-/ - -/- o T
Mandrins de controle m PD12B g =3
Douilles & sertir XP-R7-10VA 88
6 Cote de sertissage [mm] 26,8 ';E: _E
Dénuder in-/exterieur [mm] | | - / - ~ :.2
Mandrins de controle m = g
Douilles & sertir XP-R7-12VA ; 3
19 Cote de sertissage [mm] 29,1 = g
p - - =
Dénuder in-/exterieur [mm]| |-/ - % o
Mandrins de controle m g ﬁ
Douilles a sertir XP-R7-16VA £ ..g
s Cote de sertissage [mm] 36,2 ‘: 2
Dénuder in-/exterieur [mm]| | -/ - g %
Mandrins de controle m =8
Douilles a sertir =2 =
Cote de sertissage [mm] @ 2
31— : g 8o
Dénuder in-/exterieur [mm] 2
Mandrins de contréle E §
Douilles & sertir 28
a8 Cote de sertissage [mm] 23
Dénuder in-/exterieur [mm] £ %
Mandrins de controle _S S
E o
Douilles a sertir 3 g
51 Cote de sertissage [mm] E g
Dénuder in-/exterieur [mm] : =
Mandrins de controle £ g
8o
e
[ ]
- @
A=
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Instructions de montage

Geénéralités

... pour la connexion fa plus siire

Les données figurant dans le tableau des cotes de sertissage sont basées sur des connaissances acquises lors de séries d’essais pratiques.

Des écarts a I'intérieur des zones de tolérance sont autorisés pour les tuyaux au niveau du diametre intérieur et extérieur. Des corrections des cotes de sertissage peuvent s’avérer
nécessaires. La procédure décrite et illustrée ci-dessous pour le contrle de la cote de sertissage et la correction de la cote de sertissage de I'intégration ne s'applique qu’aux embouts
a sertir pour lesquels un rétrécissement de I’embout est exigé comme critere de controle, conformément aux indications du tableau des cotes de sertissage (voir tableau des cotes de

sertissage).
lllustration | Description Mesure
Zone de rétrécissement des embouts
~—— Poignée du mandrin de
‘ ‘ controle
: N ' h [ - | + | indunorm /
L h A {  mandrin de controle_
Tuyau Douille Embout (0 négatif du mandrin -~ @ positif du mandrin de

de controle

controle

» Rétrécissement d‘embout effectué.
» Le (@ positif du mandrin de controle est inséré
jusqu‘au rétrécissement de I'embout.

» Le sertissage est correcte

» Rétrécissement d‘embout inexistant ou trop
faible.

» Le @ positif du mandrin de controle est inséré
sans probleme.

» Réduisez la cote de sertissage par
étapes de 0,7 mm jusqu‘a I‘obtention
d‘un rétrécissement d‘embout suffisant
(voir pos. A)

1
N N N NSNS

» Le rétrécissement d'embout est trop

= NN,
._”%%'}‘}/////////ﬁ important (surserti).
L*\E- + » Le 0 négatif du mandrin de controle est
)‘/5\\\\\\\:\! l’ ploqurf[é p?tlr le rétrécissement d'embout trop
c . . important,

» Le sertissage est incorrect (surserti).

» Le flexible ne doit pas étre utilisé.
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